
樹脂用インサー トナット・スタッド

☆様々な梅i情に取付き、ないけ11友jA度

セルプラス ト・圧入タイプ

DM

式
質
材

方〕ウ　　〈ロ

め埋
材
適

圧入押し込み方式
真9倫
熱可塑性樹脂 (PP、 ABS、 66ナイロン等)及 び軟金属
熱硬化性樹脂にはセルプラストDMタ イプを御使用下さい。
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(S E R2000、S E R3000の力H熱式理め込み機械があります)
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jWめ込み方式 :加 熱または超音波方式


