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ヌキュメント プロパン 株式会社



まり速くまク安くまク優れ

≫(Avdel ヌ 辛ュメントジャバン株式虫社

rlL在、広範"Hの業 r「にヤ及している「日米 1:法一一ボルト・ナット、ノリッドツベットセルフ・タッピ

ング・ネブ、淋抜etc――では、21けがr[技の部古ri代て、残うの8+けは人件改についやされている

よ わヽれます。また、|1米1すムの多くは、作業者の高レベルのネ練と経験を必要とし、作業者の集

「li力の減止やlu4方によう、4に,11■と|十業の[【はいとも簡11に低 ドしてt るヽのがらせ状です。

ァブデルの各椛ファスニンクレスル、tヨよ勢神lJ:が組み込まれており、紫人 |て
｀
も″1練I:以tlのに

確さ、道さで粗みやiてを党 rすることができます。つまう、作業者の経敗や技化に/【iイfされることなく、

毎い1、均一・安定した仕様辞jLうの性能が達成され、高レベルの仕荘定■を確保とうるのごす。

アブテルのこの「町期n匂な締‖iシステ2、は、今や原1‖効率、高能卒、均 …安定した成果がイ 11諜

題とされる製,と業令般に受入れられて、衛力化・ヨストダウンti大きく文献しています。

旧来工法のき～きのコストダウン



汐 カウ 勿 緋 琢 必

INDEX
のブリッブ システムの特長

鶴ショーバートリベット(丸頭型)
ショーバートリベット(llll頭型)

グ回ビットグロビット

鶴アブラグの特長

アジラグ(システム端子)
アジサートの特長 アブサート 1 4

1 5

1 6

1フ

鶴ブリッブ ショーバート用ツール手持ちエアーエ具 ―一――
打鋲用ツール

つ
こ

の
じ

ブリッブ用

〃

マルチヘッド(多軸機)

完全自動機 (リブマチック PMP装 置)

犠フロント ジョー及びマンドレル部品

〃   固 定台式エアー正具 ―――

●ファスナー取付け・打鋲順序図のように、接合部材に対 して垂直に下穴挿入 し、カ

△童|・i二書尋軽静]翠齢 寵だ↓言(、マン ドレルを外 して、取 り除いて
より、異常に硬 くなっており、マン

斎試|.農欺集彊編言路緊=縛電亀鼠して設計してください。

3 4

PAT NC1935133(53/8302」 APAN)

連続打鋲システム1301シリーズ(アルミ台金)
] 8 2 1「82 2シリーズ(スチール製)

,8 3 1 1 8 3 3シリーズ(真ちゅう製)
1841シ リーズ (ステンレス製)

1861シ リーズ (アルミ合金)

3～4

5～9ブリッブ・リベット

ショーパート・リベットーーー 10～ 11

15～ 16

マルチヘッド(多軸機)

完全自動機

12

８

９

９

０

１

２

１

１

１

２

２

２

17

18
シヨーバート用

その他の部品

E製 品番号についてのご案内
弊社の コンピューター出力による製品番号は、すべて 10布表示になつてお ります。B桁 表示番号の人イフォンを

はさむ前後の 4布 番号の頭にそれぞれ 0を つけて表示 してお ります。(表示例 :伝票 ・ロットラベル等)

1801‐ 0406 G 桁 表 利 一 一
岡 8市 而 両

ⅢO桁表利(伊」)

鶴アブデル全製品案内
ツール用付属部品表    19～ 21



ヌキュメント ジャバン 株式白社

砿 |ガ・野ア &ショ‐才ェート

PAT N0937158(53/15000」 APAN)

●カートリッジ(テュープ)・リベット

清潔で安全な作業お

リベットがカートリッジ式になつていますので、散首ししたり紛失する事がありません。

ロシステム槻搭

■打鋲順序

相手材の穴ヘリベットをさ  ツ ベット先瑞が押し広げら

し込む。挿入しやすい様に  れ ながら接合板を引きつ

リベット先がテーバーにな  け る。
っています。

ヤンドレルがり末ットの中を  マ ンドレルが引きなかれ

完全に引き抜き 穴 のギャ  打 鋲完了します。
ッブを完全に埋める。

谷

E豊 富な工奥型式とフレキンブルな作業性 ●手持ちで打鉄

／

ヽ

よヽうにしてください。△ 作途中マンドレ



連続打ブラインド・リベット・シ秘

●エアーエ具

●ハイ ・スピードエ法 :カートリッジ チ ューフに

装帳されたリベットが連続式に供僑され、4時間に

21000不ものブラインド リ ベット作業が可能です。

●片側施工 :下穴を開けておくだけで

襲当て工具の出要もなく、片側から容

易にリベッティングが可能です。

■汎用性

工具付属の交換部品を選ぶこと

により、狭い、復雑なjT鋲箇所

もPe3単に打鋲できるのが大きな

特長です。

●業な片側作業

0固 定台て打鋲 ●多軸ヘッドで打鋲 ●完全自動機で打鉄
リブマチック

(無人ロボットとの組合せ)

▲ 人に向けて打たないようにしてください。

4



ヌキュメント ジヤバン 株式会社

ゴ8aとd距班耽口既s
才材買

2告 部寸法

3プリップ標準強度

4標準リベツトサイズ

□ 1)ブ リンブ リベットの製品番号の表わし方は全て8常手の数字で表わします

例

T ,囲 朧 鹸 督

宅 抑

2)標 準ドリルサイズは全てスタングード.マンドレルを基準としています.

3)接 合板厚 モリセスツ イヽクレンチ フロントジョー使用の場合は下記Gの分だけ薄くなります

4)ブ リップ リベットはろう処理されていますので 脱脂処理しないてください

〔」ぼ密芋羽工挙ミ部 品 〕 後記49東の標準部品をご使用ください。

品  番

4801

密 質 表 画 処 理

英国規格 ア リレミ 5%M=

〈UiS A 5056相当)
生 地

基準リベット径

呼 び 径 コ ー ド

3 2 4 0 4 8

04 05

3 95

8 2

1 1

4 0

06

4 8

9 7

, 2

4 9

A 寸

寸

寸

法  | 3 2

6 5

1 0

3 3

B

D

法 |

法 十

標 準 ド [リル 径 |

(単位 i Flll)

(単位 i nun)

3 2

785

1.320

4 0 48

1,520

2,740

強  EF

男

ヨ|

断

一張

1,480

4,760

呼て】曇 32 呼び径 40 呼び径 48

コード

番 号
L 授台板厚

ド

号
一コ

番
L 援台板厚

コード

番 号
L 援台板厚

0404 43 12～ 24 0505 48 16～ 29 0 6 0 7‐  6 0  2 0～ 3 9

0 6 0 9 1  7 2  3 7～ 5 20406 5  3    2  2～3 4

6 3  3 2～ 4 4

0507 27～ 39

0408 0509 68 37～ 49 0 6 1 1  1   8 5

0 6 4 3  1   9 8

0 6 4 5  1  1 4 1

υ瞬すヱ串125

49ヘタ64

‐62～77

7 5～90

8 8～1 0 3

0410 74 142～ 54

84 152～ 64

0511 78 47～ 59

0442 0513 8 8  ‐ 5 7～7 0
|

0414
(ノンスタン7-ド)

95 162～ 75



:揚E
ア材買

1821

1822

番

(丸頭)

材 買 表 画 処 理

(皿頭)

SAE 1006/1012

(」604051 G3505相 当)
亜鉛メッキ

2告 都 寸 法

(182みまユ姪 のみです。図面嚇 捜 望ください。)

3プリッブ標準強度

(単位 !Inln)

単位 iN

)は1822の データです。

(単位 i mF)4標準リベツトサイズ

基準リベット径 3 2 4 0 4 8

呼 び 径 コ ー ド 04 05     1     06

3 9 5    ‐    4 8

8 2        9 7

1 4     1    1 2

4 0              4 9

A 寸 法 3 2

6 5

1 0

3 3

法

D 寸 法

標 準 ド リ ル 径

転琉 ― 坐聖
こ

3 2 4 0 4 8

前
ヵ
、
５‐

断

張 |

1 180( 950)

11860(1)650)

1,670

2,840

21250

3,720

呼び径 32 呼び経 40 呼び径 48

コード

番 号
L 授台板厚

ド

号
一コ

番
L 授台板厚

コード

番 号
L 接台板厚

0404 4 3  1 1 2-2 4

5 3  1 2 2～ 3 4

6 3   3 2-4 4

7 4  ‐ 4 2～54

8 4   5 2～ 6 4

0505 48 ‐  4 6～ 29 0607 20～ 39

0406 0507 58 27～ 39 0609 72137～ 52

0408 0509 6 8  3 7～ 4 9

7 8  ‐ 4 7～5 9

8 8  5 7～ 7 0

0611 49～ 64

0410 0514 0643 62～ 77

0412 0543 0645 75～ 90

日 |)ブ リッブ・リベットの製品番号の表わし方は全て8桁の数字で表わしますゎ

側

畢 千ン 丑 賦 ノ憲 陥 密

抑 m

2)標 準ドリルサイズは全てスタングードマンドレルを基準としています,

3)接 合板厚 iリセスツ イヽクレンテ フロントジョー使用の場合は下記Gの分だけ薄くなります.

径  32  40  48    (例 )1821-0406は

G -03 -08 -09 22～ 34■ 19～ 3.1冊冊に

4)ブ リッブ リベットはろう処:里されていますので 月党月旨処I里しないでください,



ヌキュメント ジヤバン 株式会社

盗 3■ ,

F833-

表 画 処 理

4834 英国規格 70/30真ちゆう

〈UiS H 3260相当)

生   地

ハンダ メッキ4833   ‐

丁材買

2各部寸法

3ブリップ標準強度

イ標準リベツトサイズ

日   )ブ リンブ リベットの製品番号の表わし方は全て8桁の数字て表わします側
T隅睦重酬ぽ陥,ご

2 )標 準ドリルサイズは全てスタンタードマンドレルを基準としています

3)接 合板厚 :リセスツ イヽクレンチ フロントジョー使用の場合は下記6の分だけ西くなります

径 ‐3 2   4 0   4 0     〔 例〕18 3 1 - 0 4 0 6は

≦郵miェ生F =08と「09 4?宇3■■19～3 1mmlこ=(除く24)
4 )ブ リンブ リベッHまろう処理されていますので、脱脂処理しないでくださいコ

(単位 im)

(単位 i nln)

基準リベット径

呼 び 径 コ ー ド

2 4

03

2 3

4 0

0 9

2 4

3 2

6 5

1 0

3 3

32          40     1    48

04    1    05    1    06

A  寸   法

B  寸   法

D  寸   法

3 95

8 2

4 1

4 0

4 8

9 7

1 2

4 9標 準 ド リ ル 径

1ンヘ
2 4 3 2

1 , 1 3 0

4 0

1.860

4 8

2.250

3,630

謹  ほ

前

ヨ|

断 590

880張 1,960 2、740

呼び径 24 呼0曜  32 呼び径 40 呼び樫 48

ド

雪
一コ

番
L 控台複摩 喜

~彗
I L接合板摩 塁

~彗
I L援含板厚

コード

番 号
L 接台板摩

0304 4011～ 24 040414312～ 24 05054816～ 29 060716020～ 39

0306 5021～ 34 0 4 0 6 1開
1 2 2 -抑

0∞ 7 1師
1 2 7 - 3増

06091 7237～ 52

0308 60+34-44
|

0408163 32～ 44 0509 6837～ 49 06111 8549～ 64

0310 71 41～ 55 04107442～ 54 0511 7847～ 59 06131 9862～ 77

0342 52～ 65 0打 2 & 4 1 2司 4 051318857～ 70 41175～ 9006151

0344 62～ 75
十, 4 0及び, 4 8はノン スタ

お問い合せください

ングートにつさ 価格納期を

〔打勢守羽工挙ミ罰I詰〕後記49頁の標準部品をご使用ください。



F8傘d距班耽回既S
ゴ材質

０
∞

1841

番 質

一

材

一一
英国規格 AS卜 304ステンレスキ飼添加

|」s susxMヮ 相当)

表 面 処 理

生 地

2各部寸法 (単位 i mm)

基準リベット径

呼 び 径 コ ー ド

寸

寸

Ｂ

Ｄ

標 準 ド  リ ル 径

4 0

3 95

8 2

1 1

姫
！０６
一姫
Ｗ
1 2

4 9

法

一法

3ブ リッブ標準強度
慧
~盲~｀ヽど4翌せ`

3 2 | 4 0 4 8

前
カ

断 姉妹品ハ′NOXリ ベットを

ご優用ください。     |

2,450 1        3.630

5,1003,530ヨ| 張

4標 準リベットサイズ 〈単位 i「Im)

呼び径 40 呼び径 48

コード番暑 L 援台板厚 コード番号 L 捜含板厚

0505

0507

4 8    4 6～ 2 9

5 8    2 7～ 3 9

0607 60 1 20～ 39

0609 72   37～ 52

0509 68   37～ 49 0641   1   85    49～ 64

0 5 1 1  1

0 5 1 3    1

7 8  ‐  4 7～ 59

8 8    5 7～ 7 0

0643  1  98 1 62～ 77

□  1)ブ リンブ・リベットの製品番号の表わし方は全て8桁の数字で表わします.

2 )標 準ドリルサイズは全てスタンダードマンドレルを基準としています,

3 )接 合板厚 :リセス ハイクレンチ フロントジョー使用の場合は下記Gの分だけ房くなります=

径 132 ‐ 40 148 ‐  〔例〕1841-0611よ  |
1 6mm ,レ

ン
i_08 -015「 49～61イ==石更石i5mmに|

4)ブ リンブ リベット1まろう処I里されていますので '克脂処1里しないてくたさい‐

(伊り)

〔打 鋲 用 工 臭 部 品 〕 マンドレル及びスブリングは特殊専用D隅 を数 用ください。(後記4頃 )



ヌキュメント ジャパン 株式虫紙

ゴ861ロ

品  番

4 8 6 1

材 質 表 薗 処 理

英国規格 ア ルミ2%lN4g

(」lS―A5 0 5 2相 当)
生    地

屋外や厳しい腐蝕環境に対応しうる優れた耐蝕アルミ リ ベット新発売 !

f材買

2告部寸法

3ブ リツブ標準強度

4標 準リベツトサイズ

□  |)ブ リンブ リベットの製品番号の表わし方は全て8桁の数字で表わします例1守
協 どす二科1キそ群…価

2 )標 準ドリルサイズは全てスタンダードマンドレルを基準としています

3)接 合板厚 :リセスツ イヽクレンチ フロントジョー使用の場合は下:3 Gの分だけれくなります

イ壬  32  40  48     〔 炉り1861-0406ま

G -03 -08 -09 22～ 34■ 19～ 3 1mmに

4)ブ リッブ リベットはろう処I里されていますので 丹克脂処理しないてください

〔打密守調:E臭笥班話〕後記19東の標準部品をご使用ください。

(草r■im)

(単
‐
t i mm)

04

3 2

6 5

1 0

標 準 ド リ ル 径 |

4 8

9 7

1 2

4 9

基準リベット径

呼 び 径 コ ー ド

ヽ一 、  フ ベット樫

捜  は  ｀
~ ヽ

、 、 3 2 4 0 4 8

1 1 2 5

4 640

努    断

ヨ1    張

785

1 030

呼び径 32 呼び径 40 呼び径 48

コード
番 号

L 接台楓享
コード
番 号

L 接台板厚
コード
番 号

L 接台板厚

0404 43  i 1 2-24

■3 1と 2司 4

6 3  3 2～ 4 4

7 4  1 4 2～ 5 4

8 4  1 5 2～ 6 4

0505 48 146～ 29 0607 6 0

7 2

8 5

9 8

1 1 1

2 0～3 9

37カヤ5 2

4 9～6 4

6 2～7 7

7 5～9 0

0406 0507 58 27～ 39 0609

0403

0410

0412

0509

0541

0513

3 7～4 9

4 7～5 9

57-7 0

開
　
租
　
開
・　
一

0611

0613

0615

0444
(ノンスタン,一卜)

十五百¬百及'1古 0 6 1 7
(ノンスタン'―

125188～ 103



●

チ ョ ヴ Eト

1131/1135シ リーズは 第1オーバー以内でご使用ください。

材

スチール

アルミ 2%M g

アルミ 3%M g

アルミ 5%M g

質

(J S S 1 0 C相当)

|」S A5 0 5 2相当)

(3S  A 5 1 5 4相当)

(U S  A 5 0 5 6相当)

40 (」S LH3260相当)

亜鉛メッキ

光 沢 仕 上

化 学 研 磨

コード

番 S
接合板厚IA一 D~1下

八径
法
一Ｂ

寸
一Ｌ

コード

番 書
授合板厚

寸  法
下穴径

L BA 0

0304 - 1 6

1 7- 3 コ

２

一
８

４

一
９

３

４

６

一
７

２
．

一
８

．

0007

1コ9      1

十一|:|||                              |                             |
3 0- 9 5

9 6コ1 0

4 1 4 - 1 2 7

4 7  3 1 1

3 2 - 4 7 1

4 8- 6 31

64-79‐ 48 103138 17 4 9

師
一「

一Ｗ

0306

0308 的一〇６４‐一唖
0310

0404 - 1 6     3 2       ‐

0 8- 2 4        4 0

1 7- 3 4         4 8

3 2- 4 7  3 2   6 4 1 5 4   4 0    3 3

4 8- 6 3          7 9 1

6 4- 7 9        9 51

8 0- 9 5        44 1 ‐

0615
0405 0617

0406

0408 0809

6 4- 7 9

8 0- 3 5

9 6-14 0

4 1 4 - 1 2 7

‐７‐一に‐‐０３而」い拍

65

0440 081
0412 0813

0444 0816
0506 打 7- 3 0          4 8

3 2- 4 7         6 4

祥培 40群‐644341
3095   14了 !

96-410   1271

084フ

0508 0819
0540

L寸法については 下表の●i印 以外はありません
0542

0514

0516

2告部寸法

3リベットサイズ及び標準強度

(単位 i mm)

(●印は標準品 ヤ 印は4青左品です ) くKN X402=kgf)



ンキュメント ジヤパン 株式会社

シ ョ ず ― ト

r材買 Al132/1136シ リーズは 第1オーバー以内でご使用ください。

０
∞ 番 材

2% M宮

3% M g

5 % M g

質

rJ s s l o c相当)

(UI S  A 5 0 5 2相当)

(Ui S  A 5 1 5 4相当)

(U S  A 5 0 5 6相当)

122

124

132

スチール

アルミ

アルミ

アルミ

亜鉛メ ッヽキ

光 沢 仕 上

化 学 研 磨

化 学 研

(単住 :nlm)2各部寸法

3リベツトサイズ及び標準強度

コード番号 緩台板厚

-16

1 7- 3 4

3 2- 4 7

1 7- 3 4

3 2- 4 7

4 8- 6 3

6 4- 7 9

1 7- 3 4

3 2- 4 7

4 8- 6 3

6 4- 7 9

8 0- 9 5

3 2- 4 7

4 8- 6 3

6 4- 7 9

8 0- 9 6

9 6-14 0

1 1  4 - 1 2  7

寸

L

3 2

4 8

6 4

4 8

6 4

7 9

9 5

4 8

6 4

7 9

9 5

1 1 1

7 1

8 7

1 0 3

4 1 9

4 3 5

4 5 1

千 角度

0304

0306

0308

0406

0408

0410

0412

0506

0508

0540

0612

0514

0600

0614

0643

0645

0617

0610

2 4 4 2 0 9 2 5

32 54 075 3 3

6 4 0 8 4 1

125

品  番

呼

び

径

倫

）

軸

径

番

号

い札押術・備～脚

韓則
背料
叫

張呵
背判
叫

嗣坤　↓田川掛‐

「円　中口口円

！０４
一　
！０
～
間

妃111花|ヤIⅢll

食1就1枕

勢断強度

(KN)

シーリング
ビ   ン

なしTあ り(A)

1122

3 2

4 0

4 8

一【　
●

1 4 5

2 4 3

3 2 3

3 6 1

4 00

5 82

1132

2 4

3 2

4 0

4 8

0 53

●        f               1034

●      ● | ■        1   160

1    ●           200

●
　
●

　

一

0 75

4 6 5

2 58

1136
3 2

4 0

04     1-                      ,                                                   o o3

0 5                 1                    4 6 0

1 77

2 67

(●印は伸+鳥  十 F回は特;主品です ) ((N X102=kgf)



乞 口 Lと呼 ト
ハード ボード、グラスフアイアヽ一、本、プラスチツク等と金属の締結に最適なゆるみの無い清付

リベット。

丁材 質

2リ ベットサイズ及び寸法

ヌ モ互::巧デイZ″システム端子

品   番 材 質 表面処理

1 0 1
1 0 2

1 0 3
1 0 4

ス チ ー ル  E N 2 A  r ギ 々行日

H■( 1 4 o 6 1 S 1 0 ( j l { J当|

ア ル ミ 合 金  2 % M g

Ⅲt:AをЮ521引 当 ―

亜3 6メ ッヽキ

光 沢 仕 上

( 単位 :

型 状 製 品 番 号
グルーフ
(法の数 ) A D

法
一巳

寸
イ

下穴径

丸
　
　
頭

1lnl_nal∩ 11∩R_0410 ３

，
３

一

3 4 3

4 3 7

5 0 5

? 9

6 4
1 1  1

7 2
1ら1

5 3

6 4

3 5

4 4★11010508 1103‐0508 1 3
1 3

1 7
1ワ

1101‐0514
1101‐0609

4103-0514

11030609
1loa_o640

６

８

８
51

皿
　
　
頭

★1102- 0 4 1 0
★1コ0205 0 8
★1コ02-0514
★1102 - 0 6 0 9

1104‐0410
☆1104 - 0 5 0 8

1104-0514

３

一３

４

３

４

343

43?

505

? 9

6 4
1 1  1

? 2
1ら1

２
一２

２
一６
一６

５
，６

６

８
一８

3 4

4 4

5 1
★1104- 0 6 0 9

1lna_∩619

対 象 4勿の ドウル 在 Ⅲl目安 でtうウ 告 打卜材 料 に よりi"墜 してください 製 品 番 号 の ★ は4与遠 品 です

アブラグ シ ステム端子は、マウント自動機に掛からない手作業の量産墓板

試作基板等に、大きな省力効果を発揮する手軽なシステム ピ ンです。

〔特長〕
①取4す工臭と一体化した高速 連続システム。

② 2々00本/時間のハイ スピード作業。

③ハンダや力B熱作業なじ!こ確実なピンの固定。

④ハトメの様にたたく出妻がないので回路 基板の破損がない。

③ピン内部が空洞ゆえ、ワイヤーの両画員透が司能。

◎真うゆう十すずメッキによる優れた導電性とハンダ性。

イラリント+転 のブーミナル ヒンにアブ'ク)

″ 一 一 ―
ト

〔取付順序〕

□L



ヌキユメント ジャパン 株式室社

】デBア 軍ヨデタ システム端子

ゴ材質

2ピ ンサイズ及び寸法

〔アプラグエ具・部品) アブラク シ ステム端子の大きな特長は 安 上かりなエ
具て 高 度な連続 自 動化が達成てきる点にあります。

〔アブラグエ具・部品〕  十 ⅢⅢ抑Ⅲ

品  番 材 質 表面処理

０７

Ｄ

４
　
丸

真ちゆう70/30          ハ ンダ メッキ

」S H3260〈C2600/2300W相当)     (ゥ ィスカー
F7J止品)

製品番号

グルーフ

(活の数)

法寸

下穴径

A L B D M

1107-0208  ,  な し

4107-0310   1   2本

1 1 0 7 0 3 1 2   1   3本

1107-0412   1   3本

1 75    6 4     2 5     0 5     4 8       1 8

7 9     4 0     0 8     3 2

2 57                                        2 6

9 5     4 0     0 8     3 2

3 3   9 5   5 3   4 0   3 2    3 5

□ 対象のドリル径は目安であり、各種材料により調整してください

呼
　
び
　
径

フロント ジ ョー
マン ドレル

スブリング

製品番号

スタンダード オーバーサイズ 全長

(L)型 式
(製造番号)

B D E 顕経 製品番号 '自径 製品番号

16
スタンダード
(71543102)55

91

104

270

330

27

41

51

195

250

14

206

2 0

71556702 71546802

スタンタード
(71503003) 7150-6603 1506703 /15uじじUU

ウ蜘
554 71507603 1507703 7朽07803

スタンダード
(71503004) 300 71506604 71506804

アフラク専用7176理エアーエ具



代わる画期的なシステムです。

〔特長〕
●連発式リベッティングエ法。
●単純均一な高速 片倶J施工。
●1時 間当り1000ケ の取付け。

才 材 質

〔用還〕
●プリント基板スペーサー。
●ミニチュア コネクターの組立、取付。
●その他、エレクトロエクス機器組立にネジ

付リベットとして多用。

アプサート十よ従来の手作業によるブリント基板やミエチユア コネワ,一 のスペーサー
取付に

1 5 2  番 規          1缶
1 ■' , "  t ,  ( , l J ″ i ヽ■毎/ つ い 1 1 )

上イ士

ワ
８

いヽ   エ  ッ ク フレメ ン キ ト H l

2標 準強度

使用工具部品
(固定台式 7273工 具)

〔取付順序〕

②言説岩続f弓未う高|
が撻に押し広げられる。   i

()冒と,多学空言う婦濯倭鴛孔|

兆亀卜手11

( )は 1品入品



ヌキュメント ジ,パ ン 林式豊社

現 |ガロッ現 息チョ・才ミートェ具

7271!タ ィフ 詳
還弱銃要三宣庭好接艦 毘

727タィプ轡翠緑!ぽ告羅P鑑鴛

く起封選 量 753理 め
油圧フースターを使つた分離軽量タイプ。

●重  量 :
4.Ok=(ホース除く)

●消費エアー量 :

5.72/回 (5.5Bar)

●標準ホース長さ :

約2.2m

(吊り下げタイブもあります)



△童
品

●ファスナー取付け・打鋲順序図のように、接合部材に対して垂直に下穴挿入し、
カタログ表示内の条件でご使用ください。

●打鉄ミスによる残留りペットは再打鋲しないで、マンドレルを外して、取り

除いてください。一度打鉄したりベットは加工硬化により、異常に硬くなっ
ており、マンドレル折損事故の原因となります。

●腐蝕環境では、各種性能の低下を考慮して設計してください。

く1票準7273型 〉
″273型の工臭は固定台式で、2連絡以上の複数りベッ

トの同時打鋲が可能なハイドラ多軸キットもあります。

自動安全ガードー式

●ベンチマウント(固定台)工具の構成

く7176型 〉
,16ア フラグ専用の小型工具です。

●パンタグラフ(72/3-4300)
用り下げ作業用の別注装置です。

(アンテナの組立)



ヌキュメント プロパン 株式会社

駒]i格1〃胡□町現岡比D
■ M―SR多 軸キットシステム(空圧式)

マルチヘッド スピード |リベッティング|よ、

7273工具を使つて最高8軸 の多軍8打鋲ができ

ます。

フレーム、レール、フート ベダル等がコンパ

ワトなモジユラー キツトになつております。

口3軸 で蛍光灯の取付け例

■ HYDRA多 軸システム1000型(河圧式)

ハイドラ システム|よ、〉B圧ヘッド765・70500

型を使用したパワフルな多軍8モジユラー キ

ットで す。

■2軸 ・可変ピッチ 4000VP
(仕様〕 ●ビッチ t30～450nm

●リペット iフリッフ、シヨーバート

●使用エアー圧 i5～ フ気圧

●高さ :lm

１

ヽ

８

１

、

7471型



■リフマチツク

主なる仕様
●使用リヘット :

貫r▼MAttσ

ロボットによる

無人化作業

●無人ロボットとの組合せ

語 】| 'Prf

フリッフ ショーハート

&

スヒートリヘット

〔寸法)
●高  さ |コm
●底板外得 1 53Cm
●巾(機器本体)i25cn
●Sl15(  クタ  )1 50Cn

■PMP装 置 〔多軸完全自動機〕

Pick&Mu t Placin9

夕`ンド           フ ｀ンド

ロータリーユニァト



ヌキュメント ジヤパン 株式虫社

】脚ガ・yア 用
フロント・ジョー及びマンドレル部品

●フロント・ジョー

(スタンタード 0ンス リセス ハイクレンチ)

●カーブ・ジョー

|

28 6

- t

●0/R式 (クイックリリース)ジョー

後記21真参照ください。

●o24細 型ジョー

33 4   -‐

〔アルミ・ステール・真ちゆう用〕

20 6

- 272- ―    D ――|

●マンドレル形状

幻   y

(単位 im‖)

| 1  7

Q

(単位 l mm)

〔ステンレス・プリップ用〕
●マントレル形状

(ステンレス用のみ )

― El、

他のマントレルとの蚕月ものれ 頭 部に

V活 をつけてあります。

王臭 マンドL/1レの使用に際してよ、

適正下穴 部品 空気圧にご留意の

うえ、勤ず工具取扱説明書を参照

ください。

呼び怪

フロントジョー データー マンドレル データー スフリング

型 式 品 置 6 El
スタンダ

品 番 |

―ドサイス

Q/PI平 昼ヽ

第4オ
ーブ

品 雷

一ヽ サイズ

諮4群論藁 品 番

テーバー

一範″車″

941 32 6013

間
／
抑

2 4

6113 |  ( 6 2 1ュ   |
1 9     ( 6 2 1 3 )  一  |  ―

托郷
1齋

ゲ抑棚〕36
3 2 1  ! 面

i 3 4 1

__」_ |?471!唖14」
|   1 6 2 1 5    ‐

29  LF15 30
/  44  7215+ / 43
3 6   6 2 4 5 1 3 8

i   1 6215

４８３
　
　
５００

４８３
！５０８
一５０〇
一４８３

４８３
，４８６

５‐０
！５‐０
一価
一
４８６

″韓　　　一帥一７３‐４一柳一帥一６３‐４”車‐″″」

Q / R 式 51 6013 6113

細 型 55 2 7 65 6o13 6113

ハイドラ用 (上盟3 tE) 7013 ワ1 13

スタンタード 3004 ３〇

一
５５

一
軸

一
”

一
３‐

51 727卜碑14

２３

／

３‐
3 3

,27卜6514

ロ ン  ク 4004 54 ,2?■7511

カ ー  ブ 51 727■7411

リ セ  ス 3204 31 72716411

ハヤフレンチ 宅38: 84

スタンダード 3005 3 3   6 1

58    6 1

6015

加
／
３５

4 0

6115

0 ン  ク 7015 7115

カ ー  フ 61 7015 ?115

リ セ  ス 3205

召て終

1 3 4 1 4 0

i     34     1  4 0
6015 6115 7 1 7 0 -

6 8 7 5
tKつレンチ 6015 6115

スタンダード 3006 ３〇

一
５８

一
鋪

一
３２

一
３２

8 4

8 4

8 4

42

12

6016

３ ６

／

４ ０

4 9

6116 1  6 2 1 6

7P空-38
5 0   ? 2 1 6   /  1 5 2~&i百 43

‐ 62 1 6

４９‐
！５４５
一５４５
一和
一佃

Ｗ
／
４２

ロ ン  グ 4006 ワ016 7 1

カ ー  フ 5006 7016 7116

リ セ  ス 3206 6016 6116 7170-

ハヤフレンチ 6016 6116

●サ2472741000フロント ジヨーには70571104エクステンション アタブター必要。

略 罷 顎 塙 怖 辮 閉 す坪摯 隣P例
郁い ガ… Gルチ

呼U径

フロント ツヨー や ン ド レ ル テ ー つ 一 スフリング

型 気 品  昏

ス,747-ト サイズ 第 1オ ー′ヽ一 サイス

食  R

般品喬暑
段昂番雪i O i ttP 34品母旨 Q

4 0

スタンタート

ロ ン ク

カ ー フ

1クセ ス

′ヽイクレンチ

FP些」ビ堂1笙!世:| |  !カア0682,     4生 !170→宅i
4P里上生型 !   空 70 782i   tコPI乃沌ヤ響

_'P毘こ_171707008 3051 105 十二とととヱ望, 318i 415 1 510 171707875
-著

経
!帯
器格| | |チ 侶捨| | 1端 |チ雑部:

スタンタート

ロ ン ク

カ ー フ

ワ セ ス

盤!チ1端|| 1端端 ‐ 斜―1僻撚
5006 !!ゼ生7806 300‐100 ,■10字826-1001 500  ロニ !力7o7,76

器 端器十 1 '瑞撚| 1 1器」継統Aイクレンチ

●スプリングは、アルミ 鉄フリッフ及びシヨーノヽ一卜と共同可。



i l

シ ョ試 ―卜 ・Eガハ、ッ ト ,夕 ElEッ ト用
フロント・ジョー及びマンドレル部品

●フロント・ジョーの外形寸法|よ前真のブリップ用と同じです。

●標準・マンドレル ●ショートリーチ・マンドレル

(呼び径243248リ ベ ント用)

卜 ' ■

(  ,こ主==壬=D19
1              L              I

(呼び径2 4 3 2 4 8リ ベット用)

匈 ０

一

0/3

一 一 ― ― 一 一 一 ―t― 一

(呼び雀64リ ベント用)

〔ショーバート・マンドレルと下穴の対比表〕 (単位 :m)

工具 マンド助レの使用に際じては、

適正下穴 部品 空気圧にご留意の
うえ、J21ず工具取扱説明書を参照

ください。

%端露端露1鞘%
畔ぃ0型 ,31型 309304

3419305

為996

2313104125

‐  ~~十   ■
~~~i~~ |~~ 1~~ ,~

4780085084081  i一     ―
― /  i― ―一―i― |―

2898鴻 34 91o8    -    一

ロ ン  ク |  153

ら■す
1421嘉

テ ー ′【一  1 3 1

スタンタード   13D

る ぅヶ1163岳
99f杭

4134/4432シリーズは、第1オーバー以内でヨ車用ください。

リベット優

〈o)

スタンタード 第 1オ ーパー 第2オ ーパー 第3牙 ―A― 最大下穴
軒害億

(b)― (3)
れ〇藤

マ

Q 騒 怪 下 穴 t E
くb)

Q 顕 極 下 穴 笹
(o) Q 頭 怪 下 穴 怪

(o) Q 日 程 下 穴 置
(b)

183/508

2 2 483/508

2 7 44 34 485/511

3 4 37 0 7 400/516

493/513

(アフラグ グロビットを除く)



フキュメント プヤパン 林式会社

その他の部品データー

■クイツク・りリース(Q/R式)フロント・ジヨー

多00ヘツドに最適なワンタッチで開閉できる新型フElント シヨー。  フ リッフ シヨー7 一ヽ卜共同司能です。

〈単位 inぃ)

呼び径 型  式 製品番号 B ED

32     可 言品 104 30 51
40 スタンタード 秘アSち 122 33 61
48     ■ 吾品 442 30 84
32     宅 3銘 104 55 51
40 ロ ング 宅7品 422 58 61
48     宅 宮品 442 58 84

■フロント・ジョーの種類

フロントジョーの種類   使民晃
能
す当、:ト

ヨ
∃
ヨ

∋

■河用性 :フロント ジョーの選択により、作業の難しい個所も楽々。

●ロング・ジョー

スタンター ド

ジョー先端が平ら

なもの

ハイクレンチ

ジョー先端が少し

凹みがある

リセス`¬~A―
サル

ジョー先端が大き

<凹 んでいる

テーバー

ジョー先端がpFB<

なつている

フ」ッフの場合

○

○

○ 瑚 q

X

‐     34Ⅲ“     ―      D     ト

ニの力■■'クIⅢ i■■ビⅢェt tるこた'■わ卜J = iⅢ

■スプリングの方向性

幹

”
中

々
串

ロング・ジヨー

ジョー先端Dが 長い←25mm)

カーブ・ジヨー

ジョー先端Dが 曲つて長い

細型
アフラグ,,241リベット用

○

×
(,32のみ可)

○

○

○

○ ,32シ ヨーA一 ト

○

○

○

○

,40 ,48シ ヨーA一 ト

図
●カープ・ショー



〔ア 77~ル 全 製 品 〕考】悪盟 温L拷螢鯛 そ屋繊
Fasteners― Commercial

ン
Standard Nwtsert

ン
T lヽn Sheet Nulsert

的
Ch6bttt

の
G r o v i t

⑩
AVtug

∞
Bttv

O
D"ve Rivet

e
System M―F

Avdel Monobo忙

Avtainer

TLR

Ouibex

Avinox

AVEX

(輛長)
「
ワンレンクス」ゆえ、板厚によリサ

イズを選択するめ要はあつません

不要なこlEを省く ウ ベット内部よ

りふくらむので 穴 のギヤッフを完

倉Eう め水もね尊を防ざます。

打繁優 顕 罰の311が 握けたリ カ
タつくことガrJく娘動に対してヽ疲

群です。

田田田
【エイベックス 1,ヘット1
4コ 類のリベットで缶軍授厚 汀かし

めら■lる(ワンレングス)臨 lB的な

フラインド 1リベットです。

(

NUTSERT

〔特長〕

ナットウート 志 ユ ニークなアンカ
ーナットで片日IT姿により高単に取
lHIけられます
スタン●r_ド (厚頓陶)とシンシート

(丹授用 )の2暇 顛あります。

田団団
〔シンシートナットサート1

(TSN)
E2願 六 角鎮 ヘ キサートもありま

す

STANDARD
NUTSERT
(篤 長 〕

掟来タッフ豆てのできなかつたる頓
やフラスチックベーク坂客ナット君
授のできない材母にも使用でき し
かも43手材を顔わす住上りがチ緒に
き■lいです。又ツールの特殊クラッ
チ に よ り未 熟 な作 費 省 に も均―  IE

雲 安全 に1時 間 当 り,20 0 Bの 取付 け

方ヨ 確 です 。

固固回
【スタンタートナットサート〕

〈STD)
0ック磯aつをスーパーサートもあ
つます。

BULBEX
&

TLR

(や授〕
破8材  薄 振円の三ツ割rtフライン
ド リ ベット。
廓嫁 防 水性に優れています。

固固固
〔パルヘクス TLRモ ノボルト】

巾広いかしめ頓感と裏な作表。

ぐ AVDEL MONOSOLT

〔特長)
片側施工の単HUに察ゆえ 船 捜正ガ

不要です。特殊なステム ● ッキン

グ寝常で 開 霞 肪 水にに優れてい

ます.
'ワンレンクス」ゆえ 348根 母に 1

8の モノ末ルトで田C台 います.

閣聞田
【モツ末ルト)
完全片88施工の頭カフラインド 水
ルトです。
ホルト ナ ット等の間働樋工のフア
スナーに破べ か しめ任芸が飛E仰
に向上します。

AVDEとOK

(萄丘 〕

高 い 締猛 登 便ゆ え 可 嬢化 に4犯 て

います。鼻取エガ不要で コ スト

ダつンにR献 します。陵閣憲書工法
です。

面単なjR作で完全かつ幼―な踊お″

可確です。

団圃回
!ァフテaック,
エアーエ泉を用いて 強 力なビンと
カラーを輸付ける最新のポルトエ法
です。限間的にカラー方ピンなの中
にくいこみ そ して切りたからほれ
gtす。




