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アグル妊 一の

0認鰍鮒ゴ

現在、広範囲の業界に普及している旧来工法一一ボルト・ナット、ノリッド・リベット、セルフ・タッピ

ング・ネス 溶接etc――では、2割1が直接の部品代で、残うの8割は人件費についやされている

といわれま抗 また、旧来工法の多くは、作業者の高レベルの熟練と経験を必要とし、作業者の集

中力の減退や疲労により、生産性と作業の質はもヽとも簡単に低下しているのが現状で抗

アブカンの各種ファスニングシオ仏には熟練性が組み込まれており、素人工でも熟練工以上の正

確さ、通さで組み立てを完了することができま抗 つまり、作業者の経験や技市セに左右されることなく、

毎回、均―・安定した仕様書通うの性能が達成され、高レベルの生産定量を確保しうるので丸

アプテルのこの国期的な締結システムは、今や原価効率、高能率、均―・安定した成果が至上課

題とされる製造業全般に受入れられて、省力化・コストダウンに大きく貢献しています。

1日来工法のき～をのコストダウン

■製品番号についてのご案内
弊社の コンピューター出力による製品番号は、すべて ]0桁 表示にな って

お ります。 B桁 表示番号の人イフォンをはさむ前 後の 4桁 番 号の頭 に

それぞれ 0を つけて表示 してお ります。(表示例 :伝票 ・ロットラベル等)

(炉」) 1661-0410 (8桁表示)一一→ 01661-00410 (10桁表示)
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豊富なガ 効 群…… ……

▲ 注息

● ファスナー取付 け IT9兵川目序図のように、接合

部材に対 して垂直に下穴挿入 し カタログ表

示内の条件でご使用 ください,

●腐蝕環境では、各種性能の低下を考慮して設計

してくださいⅢ
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リベットとステムを独自のクリンプ圧着技術で

組付けしており、数多<の 優れた特長を持つてます。

80NE LENOTH(ヮ ンレングス)
4種類のリベットで、各種板厚がかしめられるマ

)レチグリップ・フアスナー。板厚によるサイズの

選択が不必要で、打鋲ミスがなく安全です。

1人 で 片 側 か ら簡 単 に

確 実 に縮 め付 け られ ます。

■打鋲順序

①リベットをさしこむ。

②リベットが穴のギャップをうめながら外側に
ふ<らむ。

③板を充分にヨ|きつけてからステムが切れる。

等高い価抜け強度

右記矢E口方向の荷

重をテストしたも

ので、他社製品に

は無いエイベック

ス独自のもの。
(他社製品)
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他社製品の様に2～3種類の併用が不要で、手間も掛からず、
在庫が少なくてすみ経済的です。

アプデル各種強度試験方法
IFI/」ASO規 格に準じぜリベット本体が破断する最
大荷重を測定しております。

●テストB材 :焼き入れ鋼板HRC46-50

●合計板厚 :推奨板厚 X80～ 100%

●下 穴  径 :カタログ最小値

●試 験  機 :標準ヨ1張試験機

試験加重方向については、カタログ各東に↓●イラスト図示。
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(他社製品)

〔ハイクォリティー・フアスナーの特長〕

●クリンフ圧蒼成型

リベットとステムは特殊クリンプ圧着力B工によ
り、しつかりと組み付け。

下穴への挿八時にも、バラバラにならず作業能率

向上。

●安定強度 と美 しい仕上り

リベット裏倶じ 常に丸いコブ状になり、歪みや、

鋭い尖りがなく、美しい。歪みによるヨ1張強度の

バラつき無く均一安定な強度を保証。

●強力なヨ1きつけ力

リベット裏側の大きなコブでスキ間ある板もガ

ッチリとしめつけ。

●高い気密 ・耐水性

「リベット内部よりふくらむので下穴内のギャップ

を充分に埋め、優れた密閉性。

●高い安全・耐振性

バカ穴でもステムがはげnず 、
出ない安全設計と高い耐振性。

4
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■仕様・寸法

●ア)レミ・リベット十スチール・ステム
●ア)レミ ・リベット十ステンレス鋼 ・ステム

同 リン酸被膜ステール ・ステム品はBE93 XXXXで す。
1691は 亜鉛メッキ十黄色クロメー ト処理ステムです。

ゆ

。標準下穴 :ユ ーザー判断で若千大きい下穴での使用可。

スチール

(亜鉗メッキ)

(単位 :mm)

製品番号 基準径A 板 厚 G B D M 標準下穴

1661-0410 08-47
33～ 34

1661-0414 40～ 79 132

1661-0512 42～ 63 143

412-421661-0516 40～ 95 150

1661-0521 64～ 127 20 0

1661-0613 1 6-64
1 0 0

125
49-50

1661-0619 48～ 141 17 9

1661-0621 64～ 127
100

20 0
49～ 50

1661-0631 127～ 198 28 0

1663-0410 08～ 47 9 3
3 3-3 4

1663-0414 4 0- 7 9 1 3 2

1663-0512 12～ 63 1 1 3

4 1～4 21663-0516 40～ 95 150

1663-0521 6 4-12 7 20 0

1663-0613 16～ 64
100

125
49～ 50

1663-0619 48～ 141 179

1663-0621 64～ 127
1 0 0

20 0
49～ 50

1663-0631 127～ 198 28 0

■取付標準強度

剪断強F_Rび B張 強度は F l14規 13及 び

米国園防省ML― R24243Attlgに よるテ

ー
タ

ーです。

エイベックス リ ベットは同上規格及び

UASO― ウ 0692(日 本自動車技 lj会規格)

に登録されてあります。

耐熱強度  420C～
-40C

kNくK〔〕f)

駁
法

試
汚

サイズ ヨ張強度 剪断強度 平均b抜 け強度

3.2 1 0 3 ( 1 0 5 ) 074(75) 003～ 02

4.0 1 6 7 ( 1 7 0 ) 1 1 4 ( 1 1 5 ) 003～ 02

4.8 234(240) 1 5 4 ( 1 5 5 ) 003～ 02

情 者 lkN=102kgf

●設計に際 しては、充分な安全率をご考慮下さい。



■仕様 ・寸法

●アルミ・!リベット十スチール・ステム

ロ リン酸被膜スチール ・ステム品はBE9み XXXXで す。

1682は亜鉛メッキ十黄色クロメート処理ステムです。

●標準下穴 :ユ ーザー判断で若千大きい下穴での使用可!

1604

(単位:mm)

製品番暑 基準径A 板 厚 C B D M 標準下穴

1604-0412 24～ 64 109 33～ 34

1604-0514 28～ 79 1 2 9 44～ 42

1604-0615 32～ 79
1 3

140
49～ 50

1604F0621 64～ 127 188

■取付標準強度

"断 強度及び3長 強度はF4コ 4規格及び

米国□防省ML― R24243A規 格によるテ
ーターです。

エイベックス リ ベットは同上規lS及び

UASO― F2069欠 日本自動車授lI会規格)

に登録されております。

価熱強度  打 20℃～-40C

kN(k9f)

験
法

試
汚

|
工

▼

サイズ ヨ張強度 剪断強度 平均芯抜け強度

3.2 0 9 1 ( 9 3 ) 0 6 9 ( 7 0 ) 003～ 02

4.0 134(135) 1 1 4 ( 1 1 5 ) 003～ 02

4.8 236(240) 1 5 6 ( 1 6 0 ) 003～ 02

脩  者 4kN=102kof

●設計に際 しては、充分な安全率をご考慮下さい。

●



■仕様 ,寸法

●ア)レミ・リベット十スチール・ステム

●アルミ ・リベット十ステンレス鋼 ・ステム

□ BE44カ692:ステムが亜鉛メッキ(黄色ク回メー ト)です。

1641:リン較皮膜ステール ステム品.

1643:ステンレス白色生地ステムっ

Large Flange(L/F)

●標準下穴 :ユ ーザー判断で若千大きい下穴での債用可。

BE44,1692
ステンレス鋼
SUS-321
(生地)

(単位:脚)

製品番号 基準径A 板 厚 G B D M 標準下穴

1692‐ 0410 08～ 48
33～ 34

1692-0414 40～ 79

BE44-0512 12～ 63

41～ 42BE44-0516 40～ 96

BE44い0521 64～ 127

1641-0613 16～ 64

49～ 501641-0621 64～ 127

1641-0631 127～ 198

BE46…0512 12～ 63

4 1-4 2BE46-0516 40～ 96

BE46-0521 64～ 127

1643-0613 16～ 64

49～ 501643-0621 64～ 127

1643-0631 127～ 198 26 6

■取付標準強度

剪断強度及び引張強度は F l14規 格及び

米国□防省ML― R24243A規 格によるテ
ー

つ
一です。

エイベックス リ ベツトよ同上規13及び

UASO― F20692(日本自動車費術会規13)

に登録さfLて35ります。

m l熱強度  1 2 0℃～- 4 0℃

7

kN(kgf)

験
法

試
万

サイズ 目張強度 剪断強度 平均芯抜け強度

3.2 103(105) 0 74( 75) 003～ 02

4.0 167(170) 1 14(115) 003～ 02

4.8 234(240) 1 5 4 ( 1 5 5 ) 003～ 02

脩 者 lkN=102kgf

●設計に際 しては、充分な安全率をご考慮下さい。



■仕様 ・寸法

●丸 頭

●STAVEX― スタベツクス(ラージ・フランジ頭)

■耐蝕性

米国ASTM― B417/64規 格(」IS―Z2374)に 準げる塩水噴霧試験の結果、96時間の耐蝕テストに合格。

D

("32,40品 はダブル クリンプ)

(単位:mnt)

(単位 :冊冊)

リベット部

極軟鋼

スチール

(亜鍋メッキ) スチール

∞ 鉛メッキ)

製品琶S 基準径A 板 厚 C B D M 標準下穴

1624-0411 3 2 1 1～ 4 0 108 33-34

1624-0514 14～ 50 131 41～ 42

1624-0612 12～ 48
100

127
49～ 50

1624-0616 40-84 1 5 6

□ 1624-06の み、りベット部にドライ・フィルム処理しております故、脱脂処理は避けて下さい。

製品番号 基準径A 板 厚 G B D M 基準下穴

BE34中 0614 11～ 63

2 1

137

49～ 50BE34ぃ 0618 15～ 95 170

BE34-0622 64～ 127 20 0

●標準下穴 :ユ ーザー判断で若千大きい下穴での使用可.

■取付標準強度
kN

試験

方法

製品番号 目1張強度 剪断強度 平均芯抜け強度

1624●4tt 1 71(480) 1 5 1 ( 1 4 0 ) 0 20(20)

1624H0514 2 36(240) 196(200) 029(30)

1624・0612 334(340) 3 60(370)
058(60)

16248086 347(360) 456(470)

BE34お XX 3 1 1 ( 3 1 0 ) 445(450) 058(60)

●設計に際 しては、充分な安全率をご考慮下さい。

列断強度及び目張強度は F卜打14規 格及 び

米国国防省ML― R24243A規 格によるテ
ー

タ
ーです。

エイベックス  リ ベットは同上規格及び

UASO― F20692(日 本自動車授術会規13)

に登録されております。

耐熱強度  420 C～ -40C
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■仕様 ・寸法

●リング清リベットのユニークなコブ成型により :

⑦ 高いヨ|きつけ力でギヤップを埋める。

① 薄板・軟B材 もガッチリ接台し「良質」なジョイント

① 裏侵」の鋭い突出なく、丸く美しい安全成型

⑤ せん断強度の向上

●ステム脱落防止デザインによる高い耐振1性

●テーパー状ステムにより自動機に優れた対応1性

●溝付ステムにより工臭のすべり防止と確実打鋲

製品番号 基準径A 板 厚 C B D M 標準下穴

BE61-0408

3 2

10～ 30

33～ 34BE61-0411 30～ 50 1 1 4

BE61-0414 50～ 70 1 3 6

BE61-0509 10～ 30 104

41～ 43Bほ61-0512 30～ 50

BE6モ‐0516 50～ 70

BE61-0611 15～ 35 121

49～ 54BE61-0614 35～ 60 146

BE61-0618 60～ 85 1 7 6

■取付標準強度

勢断鎖度及びヨ長強度は F l14規 格及 び

米国□防省ML― R24243A規 格によるテ

ー
タ

ーです。

エイベックス リ ベツトよ同上規格及び

UASO― F206 9XE3本自動車技術会規格)

に登録されてあります。

耐熱強度  120℃ ～-40℃

9

kN(kof)

験
法

試
万

サイズ ヨ張強度 剪断強度 平均b抜 け強度

3.2 200(205) 320(325) 029(30)

4.0 4 0 0 ( 4 1 0 ) 520(530) 029(30)

488 500(510) 550(560) 045(50)

脩 者 lkN=102k9f

●設計に際 しては、充分な安全率をご考慮下さい。



■仕様 ・寸法

●マルチグリップタイプ

リベット部

BSll

(単位imm)

製品番号 基準径A 板 厚 G B El L 標準下穴

BSll-0414 32   i  10～ 70 11 33～ 34

BSll‐0516  1    40 20～ 80 41～ 42

BSll‐0618  1    48 15～ 90 16 49～ 50

□ 旧BE"シ リーズは、2003年 12月で廃止されました。

■取付標準強度

勢BFl強度及び冒張強度は F l14規 格及び

米国国防省Mに 一日 24243A規 格によるテ
ー

タ
ーです。

エイベックス リ ベットは同上規格及び

UASO― F20692(日本自動車技術会規格)

に登録されてあります。

耐梨強度  120C～ -40C

220(224) 2 3 0 ( 2 3 4 )

340(346)

5 0 0 ( 5 1 0 ) 550(561)

lkN=102kof

●設計に際 しては、充分な安全率をご考慮下さい。

1 0



(三ッ割れブラインド リベット)

■仕様 ・寸法

プラスチック ・薄板 ・柔らかい日材・長穴・

大きな下穴等のかしめ作業に、強力で優れ

た目|きつけ力を発揮するユエークな三ツ書」

れブラインド・リベット。

裏損」にワッシャー等を当てる財要もなく、

手の届かない個所での作業がスピーディで

大変ラクになり、大巾コストダウンに貢献。

(単位 Inm)

製品番号 呼び径 板 厚 O 基準径A B D M N(max) 標準下穴

BF01‐0516 10～ 30
4 2-4 3

BF01-0523 10～ 70

BF01-0619 10～ 40

50～ 51BF01-0625 10～ 90

BF01‐0630 4 0～12 0

●標準下穴 :ユーザー判断で若千大きい下穴での使用可。

■使用例

自動車用ダクト、プラスチック材に巾広く普及。

■取付標準強度
kN(Kof)

績

法

説

方

サイズ ヨ張強度 勇断強度 平均b抜 け強度

4.0 0 98(100) 059(60) 019(20)

4.8 1 0 7 ( 1 4 0 ) 078(30) 0 1 9 ( 2 0 )

億  書 lkN=102k9f

●設計に際しては、充分な安全率をご考慮下さい。



使用りベット /―ズチップ品番 使用リベット ノーズ チップ晶番

φ32ア ルミエイベックス 71210・ OS002 φ48 モ ノボルト 71210白 16020

040ア ルミエイベックス ※07340白 06101 φ64 モ ノボルト 71220口 16021

φ48ア ルミエイベックス 07381‐ 04701★ ゆ48 KTR 743‐C・53

φ64ア ルミエイベックス 07612口 02001 り64 KTR 743・ C・51

φ32ス チールエイベツクス ※07340,06101 φ40 ア ブシール 71210o16001

¢40ス チールエイベツクス 07381‐ 04701★ φ50 アブシール 71210・ 16002

¢48ス チールエイベックス 07400白 04401 φ60 ア ブシール 71210‐ 16003

φ32ア ビノックス ※07340日 06101 φ65 ア ブシール 71210‐ 16004

¢40ア ビノックス 07381日 04701★ φ70 ア ブシール 71210日 16005

¢48ア ピノックス 07498日 01401 φ80 ア プシール 71220日 16006

φ90 ア ブシール 71220‐ 16007

φ100ア ブシール 71220日 16008

下記のノーズ チップのみを交換する事によって、全てのブラインドリベットが打てます。
種類別の打鋲可能工具tよ、後記23～24ページを参照して下さい。

(※・★は共通品です。)

■スタンダード・ノーズ・アセンブリー

■G2・G3・G4工 具用 ノーズ。アセンブリー(71210-15000

ノーズ・チップ

耳
22.9
上／

『
〕
／
３ ２

』Ｄ
伊／４

ぜ

５
|ず

職悶職
Wツ

悶悶‖
(6

■Gl工 具用 ノーズ・アセンブリー(71200-15000)

項  目 製 品 番 号 品 名 数 量

1 07340・ 00306 /― ズ ケーシング 1

2 07003・ 00067 オーリング 1

3 07340・ 00304 ジョー ハウジング 1

4 71200・ 15001 ジョー
3

S 71200・ 15010 ジョー スプレッダー
1

6 71210‐ 05001 ノヽッファー 1

ア 07498‐ 04301 スプリング 1

8 07340日 00327 ロッキング リング 1

項 目 製 品 番 号 品 名 数 量

1 07340白 00306 ノーズ ケーシング 1

2 07003‐ 00067 オーリング 1

3 07340白 00304 ジョー ハウジング 1

4 71210・ 15001 ジョー
3

5 07498`04502 ジョー スプレッダー
1

6 71210‐ 05001 ノヽッファー 1

ア 07498‐ 04301 スプリング 1

8 07340・ 00327 CEッキング リング 1

●エクステンション・ノーズ・アセンフリーも有ります。(工具取扱い説明書を参照して下さい。)

12



アブデル・モノボルト

▲ 注意

● ファスナー取付け 打鋲順序図のィ|う|!

控合部材に対 して垂直に下穴抑入 し
カタロク表示内の条件でこ使用くたさい

0腐 蝕環境ては 各種性能の低下を考ナ||し
て言生言|してください

モノボルトの作業方法

モノボルトは、独自に開発されたエアーエ具

と、ファスナーが一体になつた総合的なファ

スエング ・システムを構成しております。

簡単に、素速<、 正確かつ均―な締結作業と

片侵」施工は、従来のボルト ナ ット、浴接等

の両損」作業による締結困難な個所をも、臭に

クリアーします。

太□径の強カブラインド ・ボルトで、重要構造

物、骨組、フレーム組立 etc… に最適な片倶」施

エファスナーです。

確実なステム ・ロッキング機構(PAT)に より、

耐振性に優れた頑立なジョイントを形成。

エイベックス リ ベット、バルベックス、アビ

ノックスetcと の組合せにより巾広い組立作業

に対応できます。

特  長

完全片損」施工

強力な3張 ・せん断強度

高い耐振1生・気密性

広い締結板厚

(ワンレングス ・マルチグ リップ)

腕間無吉工法

美しい1土上り

モノボルト打録‖隠序

42

モノ利 レトを工具のノース

ピースにそう入し、準備

された下穴にセット。

工具の目金を目くと、モノ

ボルトのステム部のが目き

上げられます。

強力なヨつけ力にて、締結

物を5き つけると共に、下

穴を充分に埋めます。

ステムが、自動的にボ)レト

頭の原上部分と 「同一平

画」にて、切断されます。

13



片側施エ
たつた一人の作業者で、「完全片旧」施工Jに より、ほんの改

秒間で締結完了。熟練工|よ不要でコスト ダウン。

ボルト ナ ット等の裏倶」からの作業がいりません。

高い強度と耐振性・気密性
破断ステムが常に、「ボルト頭と同一平面Jに切れ自動83に

ボルト内部にロックされる為、娠2H」等により落下する事が

なく、高い強度 気 密性を保証します。

広い締結板厚範囲
アブテル独自のマルチ グ リツプ フ アスナー

ゆえ :

●工場現場での不要なサイスの過秦J在庫が無くなる。

●作業者のサイズ選択ミスによる締結不良が完全に防止。

瞬間無首工法
ソリッド リ ベット等の様な騒音と疲労がなく、静かで、

隣間的に打鋲が完了します。

美しい仕上り
ボルト頭の島張つた突出が無い低い頭型よ打鋲後の仕上り

を美しく、商品価値を高めます。

ロッキング機構 (PAT,)

打鋲後の破断ステム|よ、ボルト本体の中に 「くさび状」に固定、高

い気密|と 耐 振性が保持されます。目視模査が可能。

:モ チ索|け卜胃倒を尖畳二1他
のファスナーの逆。跡ず、上板・穴 ≦  下 板 ・穴とする。

●薄板は小さく、厚板|よ大きく。

●軟B材 は小さ<、 硬B材 は大き<。

●ステムの良好なヨ1上げと 「つらいち」破断の確保。

●ステム ・ロックの確実性 ・均一性。

●b抜 け強度の確保 ・安定化。

●工臭ジョー、ノーズ 。チップの寿命延長。
注意

(図画1しに際しての基準〕

●

下穴に関して|よ、下記の様な組合せ管理をして下さしヽ。

上図のロッキング機構イラストの様にステム中空部が、板厚内で収結することによリモノボルトの

防水 ・気密性の保持及びステム 。ロック部の性能確保に役立っております。この注意事項は下記の

性能 。機能を達成するのに重要です故、出ヴ遵守下さい。

14



■仕様 ・寸法

□ この品物はドライ・フイルム処理 してありますので、脱脂処理はしないで下さい。

ステール品は識別のためにステムに黄色クロメー ト(パシベー ト)処理をしてます。

■太口径め10
せん断26kN・ヨ1張り17kNの強カブラインド・

2771-1228採斤ラモラ岳11

・重量構造物 ・車両・建築物など|こ頑丈な

接合をします。

■専用工具:タイタン・7267型

ノーズ・アセンブリー(7220-7000)

■強力なロッキング機構
■取付標準強度

A(ボ ル ト部)

KN(k9f)

:Inln

製品番S 呼び怪 板 厚 C 基準径A 頂径B D L M T(以 上) 標準下穴

2771-0613 17～ 69
49～ 51

2771-0617 17～ 110

2771‐ 0817 21～ 95
66～ 70

2771-0824 21～ 159

2771-1228 3/8″ 31～ 114 22 0 362 99～ 104

験
法

試
方

サ

製品番号 目張強度 剪断強度 平均芯抜け強度

2771-0013

2771‐0617
512(520) 6 45(860) 044(45)

2771-0317

2771-0824
1045(1,060) 11 30(1.200) 111(110)

2771-1228 1 7 5 0 ( 1 , 7 8 0 ) 28 30(2.680) 222(220)

臆  者 1くN=102く of

●設計に際 しては、充分な安全率をご考慮下さい。
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■仕様 ・寸法

A (ボル ト言B)

ステム部

2774

(単位inm)

製品番号 呼び径 板 厚 C 基準径A 頭径B D L M T(mm) 標準下穴

2774-0613 17～ 69
49～ 51

2774-0617 17～ 140

2774-0817 21～ 95
66～ 70

2774い 0824 21～ 159

□この品物はドライ・フイルム処理してありますので、脱脂処理はしないで下さい。

締結物の裏側に障害物の

ある場合|よ、最低
“
T"

寸法のすき間が必要です。

■強力なロツキング機構

■取付標準強度

lKN=102kgf

●設計に際 しては、充分な安全率をご考慮下さい。

1●



■仕様 ・寸法

■強力なロツキング機構

□ この品物はドライ。フイルム処理 してありますので、脱脂処理はしないて下さい。

ステンレス品の識別の為、ボル ト頭に「X」マークを入れます。

締結物の裏側|こ障害物の

ある場合は、最低
・
T"

寸法のすき間が以要です。

■取付標準強度 KN(kgf)

2711

(単位:冊冊)

製品番号 呼び径 板 厚 G 基準径A 頭径B D L M T(mぃ ) 標準下穴

2711-0613 16～ 69 18 2
49～ 54

2711-0617 1 6-41 0 14 2 435

2711-0817 20～ 95 146 1 2 2
66～ 70

2711‐ 0824 2 0-158 164

線
盛

サ

製品番号 ヨ1張強度 列断強度 平均芯抜け強度

2711‐0013

2711‐0617
512(520) 645(660) 044(45)

2711‐0817 1045(1,060) 1180(1,200)
111(110)

2711‐0824 960(970) 1 1 1 0 ( 1 , 1 3 0 )

備 考 lkN=102kgf

●設計に際しては、充分な安全率をご考慮下さい。
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■仕様 ・寸法

■ステム・ロックと「つらいち」性

(ボル ト部)A

接合強度保持のため、上板は
'D"以

上の械厚が必要です.

(単位 :m)

締結物の裏側に障害物の

ある場合|よ、最低
・
T"

寸法のすき間が出要です。

■取付標準強度
kN

験
法

航
万

|

↓

サ

製品番号 ヨ1張強度 勇断強度 平均b抜 け強度

2761‐0615
512(520) 645(660) 0■ (45)

2761‐0619

2761・0821 10 45(1,060) 1180(1,200) 111(110)

2764‐0821 423(430) 600(620) 044(45)

億 書 lkN=102k9f

●設計に際 しては、充分な安全率をご考慮下さい。

製品雷号 呼び経 姫 G 基準径A 頭径B D L M T(min) 標準下穴

2761-0615 32～ 84
49～ 512761‐0619 32～ 122

2761‐ 0821
32～ 120

66～ 70

2764‐ 0821 66～ 70

□ この品物は ドライ・フイルム処理 してあ りますので、脱脂処理はしないで下さい】

18



(三ッ割れブラインド ボルト)

■仕様 ・寸法

薄板、柔らかいB材 、長穴、大きな下穴等の
接合に、強力で優れた31きつけ力を発揮する
ユエークな三ッ割れブランド・ボルト。

特に応抜けがなく、防水、耐振性に優れてます。
裏損」にワッシャー等を当てる必要もなく、手
の届かぬ個所の作業がスピーディで、楽にな
り、コスト・ダウンに貢献します。

完全にロックされた高耐振 防 水性のステム。

■プラステツク・カラー・キヤップ

(単位illm)

|ヨネオブレーン,ワッシャー付き(6W6)もあります。

■取付標準強度
KN(Kof

騒
法

試
方

薫
州

＆

醐

ｍ

製品番号 目張強度 剪断強度 平均芯抜け強度

BAPKTR‐6 200(204) 311(317) 022(22)

BAPKTR‐8 4 4 5 ( 4 5 3 ) 6 0 1 ( 6 1 3 ) 044(44)

脩 者 lKN=102k9f

●設計に際 しては、充分な安全率をご考慮下さい。

強力なロッキング機構

BAPKTR‐6 1 ァ ルミ

BAPttR‐8 1 イサイ言

製品番長 板 厚 G 基準径A 頭径B D L M 標準下穴

12?～ 635

113 22

226

2Fo 0

308

51～ 53
475-953

953-1427 204 363

1427-1905 329 41

152～ 635
61

235 3 2 9

3 6 1
64～ 66

475-953 267
475■v953 250 3 3 1

4 1 1
51～ 53

〕KTR‐06‐12 14?7-1901
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ヘムロック &ア プシール ・プラヴ

(詳細よ別紙カタログをご参照下さい)

ヘムロック

サイズ : "64

グリッフ :2 8mm～42 8mm

使用工具 :7614型

使用例 :
自動車の高張力薄鋼板

家電 建 築用パネル

トラック 電車 道船板金

アブシール・プラグ

吊  番
材 質

リベット部 ステム部

2901
アルミ合金

A6064

(生地)

低皮素銅

(亜鉛メッキ)

サ イ ズ : M4 , M 5 , M 6 , M 8

使用工臭 :7498型

使 f召伊」:デ イーゼル エンジン、油圧機械全般

薄板用ブラインド・ボルト
|よユニークなコブ状のかしめ法により裏侵〕の

肩板を変形さすことなく、強力なヨきつけ力で高い良負

な締結ジ∃イントを形成。

自動機対応のテーパー型デザインとなつて35り、アブデ

ル バ イキング自動機との組台せで、無人化作業が可能

です。

片側締結のシーリング・プラグ
アフシール 十よコンパクトなエアーエ具を使用すること

で、簡単な片側作業により埋め栓を取り付けるもので、

高しヽ密閉効果を得ることができ、テーパーネジの様なゆ

るみ 漏 れがありません。

品  番
材 質

リベット都 ステム部

2221
中皮素鋼

(亜船メッキ
十

責eクロメート)

中皮素鋼

(亜鍋メッキ
十

艶 クロメート
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■スタンダード・ノーズ・アセンブリー

簡単な繊屑』法として:

■G2・G3・G4工 具用 ノーズ・アセンブリー(71210打5000)

ノー
ズ ・チ ップ 品 番 (種類房」の打鋲可能工具は、後記23ページを参照 して下 さい。)

φ48モ ノボルト用   (7121016020) φ64モ ノボルト用

φ64 KTR用

(71220-16021)

(743-C-51)φ48 KTR用 (743-C-53)

■G3工 具用 ノーズ・アセンブリー(71220-154000)

項 目 製 品 番 号 品 名 数 量

1 07498・ 00501 ノーズ ケーシング 1

2 07003・ 00067 オーリング 1

9 07498・ 00502 チャック コレット 1

4 07497・ 03002 ジョー
3

1 0 07498‐ 00507 フロントスプリング ガイド 1

7 07500・ 02005 スプリング 1

07498白 00503 リアスプリング ガイド 1

8 07340口 00327 ロッキング リング 1

ノーズ・チップ品香

ゆ64モ ノボルト用   (7122016021)

■ノーズ・チップの識別

モノボルト、TLR、 アフシールはステムロックが重要なlelきをしておりますので、出ず専用のノーズ・チップ(先端刃付)を使用下

さい。他に黄色の航空機用MBCリ ベット用が有り、酷似しておりますのでご注意下さい。

●モ/ボ ル ト用 :Pll面にMBマ ーク刻印

●KTR    :`6K'マ ーク刻印

●ア ブシ ール :側 面に
'N'マーク刻印

●MBCリ ベット:黄 色に活色(航空機ファスナー)

プツ

ン
ズ・テ
一

ノ

項 目 製 品 番 号 品 名 数 量

1 07340日 ●0306 ノーズ ケーシング 1

2 07003日 00067 オーリング 1

3 07340日 00304 ジョーツ ウヽジング 1

4 71210・ 15001 ジョー
3

S 07498‐ 04502 ジョースプレッター
1

● 71210B05001 バッファー
1

ア 07498白 04301 スプリング 1

8 07340‐ 00327 ロッキング リング 1

■ロング・ノーズ・アセンブリー

1断
も
い〕鬱／

/

9 プツ

呵

ズ・チ一
ノ
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多軸・自動4じ機器シリィズ

■魯種アセンブリー・ラインでの締結コスト低減と生産性向上のために省力化機器のご提案、作成を
行つております。詳しくは弊社までご相訟下さい。

2 2



ブラインド・リベツト/ボルト用アプデルエ具シリTズ

工具仕様

型 式 番 号 Gl型 G2型 G3型 G4型
機 構 空 気 十油 圧 空 気 十油 圧 空 気 +油 圧 空 気 十油 圧

サ イ ク ル 約10秒 約 10秒 約 10秒 約 15秒

常用空気圧
05-07卜 閉Pa

(50-7 0kg/cm2)
05-0?lN/Pa

(50-?Okg/on2)
05へ′07卜」Pa

(50-7 0kg/cmり
05-0 71vlPa

(50-7 0kg/cm2)

使用空気量 12L/□ 20L/□ 43L/□ 43L/□

重 皇 1 10kg(ヘッドのみ) 135k3(ヘ ッドのみ) 1 64kg(ヘッドのみ) 1 64kg(ヘッドのみ)
ストロー ク 14mm 1 7mm 26mm 17mm

リベット径

種 類
32 40 48 32 40 48 32 40 48 64 32 40 48 64

アルミエイベックス ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

スチールエイベックス ● ● ● ● ● ● ● ●

S/S貢黙じ綴 ● ● ● ● ● ● ● ●

ノヽルベックス ● ● ● ● ● ●

アルミモノボルト ● ● ●

字ラ抜モノボルト ● ● ●

K  T  R ● ● ● ● ●

ヘム ロック ●

アブシール M4 l1/4～M? M4～ M10 M8～ l17110

備 考

23
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AVEX&AVDEL MONOBOピ T T00L

G2スプリット型

754型

●7598-0100

759型

(キット)

●7540-0001:エ イベックス用

●7540-0002:モ ノボルト用

工具仕様

G2スプリット型

サ イ ク ル

アルミエイベックス | ●  | ●  | ●   ●   ●   ●  |

0  1  ●   |  ●    ●    ●    ●

S/S貢身〈じ夕灸 。   ●  | 。   ●   ●   ●  ‐一°一: | :一十三―■争―ギニー
1  0            ●

―一    ― ― ―  ― 一 ― ―

十

―

▲                ⌒  一

ヘム ロック

アブシール
十~―――  上  _____ |  |  |

スチールエイベックス

バルベックス

アルミモノボルト

景旨ラ挨モノボルト

空 気 十油 圧

754型

太□径用

ハンドエ具

(折りたたみ式)

759型

小型携帯用

ハンドエ具

約 10秒

常用空気圧

使用空 気量

重

05-0 711Pa
(50^ツ7 ①K3′cm′)

20L/□

皇皇 088k3(ヘ ッドのみ) 1 3Kg 0 4kg

ストロー ク 1 7mm

2 4



■エイベックス

ソーラー パネ,レ

乗用車のドアー内張

手すり・画格子

上
Ｂ
冶
Ｂ

3軸ハイドラ システム(電気パーツ)



アブデル・モノボルト

アプ リケ ーシ ョン (AVDEL MONOBOLT)

■|

主ハネル ー

プレハブ演板

大型電気パーツ

バス フレーム側板

屋根板トップ ハット部材

= D
G「ov t

f十
′
|

― `!
Av ug

― 、
ヤ 」

Bttv

二 ヵ
D「ve R vet

e
System M F

ヨンピユーター ラツクのベース

トラック コンテナー

クランプタイト・KTR
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